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R-CAS - WERSJA STAL NIERDZEWNA A4 o
KOTWA CHEMICZNA W AMPULKACH DO NAJWIEKSZYCH OBCIAZEN

ZYWICA SYNTETYCZNA

ZASTOSOWANIA METODA OBLICZENIOWA
Zamocowania w zakresie najwyzszych ETAG
obciazer i najwiekszej odpornosci na SILA PODLUZNA
korozje w budownictwie i przemysle: Ngg,p: noSnosc ze wzgledu na wyrwanie
- Konstrukeje stalowe, konsole, rurociagi kotwy
« Maszyny (odpornos¢ na wibracje) Ngg ¢t nosnos¢ ze wzgledu na
- Inaki drogowe, bariery energochtonne wytamanie betonu
- Mata odlegtos¢ kotwy od krawedzi Ngg s nosnosc ze wzgledu na
podoza rozcigganie B
- Maty rozstaw osiowy kotew Nosnos¢ obliczeniowa z uwagi na site E e
- Osadzenie bez naprezen montazowych podtuzng wynosi
Npg=min (Ngg ,,Npg o Npg,s)
MATERIAL PODLOZA SILA POPRZECZNA
« beton: strefa <ciskana Vg, N0$n0$¢ obliczeniowa ze wzgledu
- kamier, skata na wytamanie krawedzi betonu
% Vga,s: N05N0SC obliczeniowa ze wzgledu
: na écinanie
0ZNACZENIE PROJEKTOWE Nosnos¢ obliczeniowa z uwagina SIJ{Q
KOELNER R-CAS + R-STUDS A4 08110 POpEZECzny WyTICSk:
/'/4 A\ Vgg=min (Vgy Vg s)
\
nazwa wersja stal srednica dtugos¢
Zywicy nierdzewna preta kotwy
PARAMETRY MONTAZU
Egzegkbtgl\:):ca Rozmiar Mi'n . glebo- osl’vi?)rrll‘f\j/ eI';A:\:ngt[Jurl::)g(i)— Min. 9’“?"’“ olwril?j'eellieﬂc:n(ie c;:\lj;‘:slia b moment
Oznaczenie facznik osadzenia giingl g8 | kosc onvony podtozu wanego podtoza mocowanym | kotwy dolrecajaey
mm mm mm mm mm mm mm mm Nm
he! d hU do U hmm di L Tms(
R-STUDS A4 08110 15 115
R-STUDS A4 08160 g ME g s 64 b g 160 e
R-STUDS A4 10130 20 130
R-STUDS A4 10170 20 M10 95 12 60 180 12 170 20,0
R-STUDS A4 10220 920 220
R-STUDS A4 12160 25 160
R-STUDS A4 12190 55 190
R-STUDS A4 12220 110 M12 15 14 % 220 14 0 30,0
R-STUDS A4 12260 125 260
R-STUDS A4 16190 35 190
R-STUDS A4 16220 55 220
R-STUDS A4 16260 125 M16 130 18 105 250 18 260 80,0
R-STUDS A4 16310 155 310
R-STUDS A4 20260 65 260
R.STUDS A 20300 170 M20 180 24 105 340 22 300 120,0
R-STUDS A4 24300 210 M24 220 28 63 420 26 300 200,0
R-STUDS A4 30380 270 M30 290 35 100 540 32 380 360,0
Prety gwintowane A4-70, na zamdwienie A2-70, A4-80
R-CAS - amputki
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WLASNOSCI MECHANICZNE KOTWY

[Rozmiar gwintu [ M8 [ w0 | w2 M16 M20 M24
fux (N/mm2) nominalna wytrzymatos¢ na rozciaganie 700 700 700 700 700 700
f, (N/mm2) nominalna granica plastycznosci 350 350 350 350 350 350
A, (mm2) przekr6j czynny 36,6 58,0 843 157,0 245,0 352,8
W, (mm3) wskaznik wytrzymatosci przekroju 31,2 62,3 109,2 277,5 541,0 935,0
MO, . (Nm) charakterystyczny moment zginajacy 26,2 523 91,7 233,1 454,4 7854
M (Nm) dopuszczalny moment zginajacy 12,0 24,0 42,0 106,7 208,1 | 359,6

Stal kwasodoporna A4-70. Nakretka A4-80.

SPOSOB MONTAZU

* Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy szklana amputka nie jest peknieta i czy kruszywo ptywa w zywicy.

1. Wywiercic otwdr o podanej w tabeli srednicy i glebokosci.

2. Oczysci¢ Sciany otworu metalowa szczotka.

3. Przedmuchac otwdr w celu usuniecia zwiercin.

Uwaga: Jesli w otworze pozostang zwierciny, moze to pogorszy¢ parametry obciazenia kotwy.

4. Umiescic szklang amputke z zywica w otworze.

5. Natozy¢ nasadke na koricwke preta. Umiesci¢ nasadke w wiertarce i wwierci¢ pret w amputke (ostrym koricem), uzywajac wiercenia bez
udaru dla M8 i M10, wiercenia z udarem dla pozostatych $rednic. Wwiercac nalezy wolno, aby odpowiednio wymieszac sktadniki amputki,
domomentu az frez na precie (oznaczenie gfehokosci kotwienia) zlicuje sie z podtozem. Nalezy odczeka¢ czas utwardzania. Obciazenie przed
jego uptynieciem mogze zniszczy¢ mocowanie.

6. Dokreci¢ do wymaganego momentu obrotowego i obciazy¢ po zalecanym czasie utwardzania.

Temperatura podioza st.C 50 | 0--10 10-20 | >20
(zas catkowitego stwardniecia [min] 300 [ 60 20 l 10 |
NOSNOSC OBLICZENIOWA
F Efek;z:;rzg:aeajroii Nosnos¢ na wyrywanie tacznika z podtoza  betonu klasy €20/25 Nosnoscna éd"anljleag(é;yz; podtoza zbelon
Srednica — o W
A2-70 \ M-70 A4-80 A4-70
8 80/160 13,2/132 | 13,2/13.2 156/15,6 821/821
10 90/180 211/2111 21,1/211 25/25 13,01/13,01
12 110/220 26,3/26,3 26,3/263 37,5/375 18,91/18,91
16 125/250 41,7/50 41,7/50 41,7/594 35,22/35,22
20 170/340 77,8/89,5 77,8/89,5 77,8/106,3 54,97 /54,97
24 210/420 111,1/105,3 111,1/105,3 111,1/156,3 79,15/79,15
30 270/ 540 166,7/157,9 166,7 /1579 166,7 /1875 125,87/125,87




NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA

r Efe%z:ﬁgfﬁ::(o“ Nosnos¢ na wyrywanie facznika z podtoza z betonu Klasy C20/25 Hasnoséna §Cinanli;13(é;2(/z§ pdloza’z betonu
Srednica — W Y
A2-70 A4-70 A4-80 A4-70
8 80/160 25/25 25/25 25/25 12,80/12,80
10 90/180 40/40 40/40 40/40 20,30/20,30
12 110/220 50/50 50/50 60/60 29,50/29,50
16 125/250 75/95 75/95 75/95 54,94 /54,94
20 170/340 140/170 140/170 140/170 85,75/ 85,94
24 210/420 200/200 200/200 200/250 123,47/123,47
i;30 270/ 540 ‘ 300/300 300/300 300/300 196,36/ 196,36 J B
WSPOLCZYNNIKI REDUKCJI NOSNOSCI
Odle- f, - sifa podiuzna i poprzeczna | Odll?' ‘7 f; - sita podtuzna j Odle- f,, - sita poprzeczna
gtosés [ gtosc ¢ ghosc ¢, T
5 Thig [M1o[M12IM16M20[M24M30] |y | M8 MTOIM12[M16[M20[M24 M30] | ey’ | M M10/M12/M16M20 M24/M30
40 10,63 40 10,64 40 10,76
45 10,64/0,63 45 10,69/0,64 45 10,82/0,76
55 10,67/0,65/0,63 55 10,78]0,72/0,64 55 10,94/0,87/0,76
63 10,70/0,68/0,64|0,63 63 10,85/0,78)0,69/0,64 60 [1,00[0,92/0,80
85 10,77/0,74/0,69|0,67)0,63 80 11,00/0,92/0,800,74 63 0,95/0,83/0,76
105 10,83]0,79/0,74/0,71/0,65|0,63 85 0,96/0,84/0,77|0,64 68 1,01/0,87/0,80
135 10,92/0,88/0,81/0,77|0,7010,66(0,63 90 1,000,87/0,80/0,66 83 1,00/0,92
160 {1,00/0,94/0,86/0,82/0,74|0,6910,65 105 0,97/0,88|0,7210,64 85 0,93(0,76
180 1,0010,91/0,86/0,76/0,71/0,67 110 1,00(0,91]0,75/0,66 9% 1,00/0,81
220 1,0010,94/0,82/0,76/0,70 125 1,00/0,81/0,71 105 0,870,76
250 1,0010,87/0,80/0,73 135 0,85/0,74/0,64 128 1,00(0,87
340 1,00/0,90/0,81 170 1,00/0,86/0,73 135 0,90/0,76
420 1,00/0,89 210 1,00/0,84 158 1,00/0,84
540 1,@ 270 || | 100 [203] | | 1,00,
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