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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT -
STWIOR DLA ZADANIA PN:

'""Remont biezni osadnika wtornego wraz z elementami towarzyszgcymi''

1.Roboty rozbiorkowe
1.1 Rozbidrka korony sciany stanowigcej tor jezdny zgarniacza.

Zgodnie z PT korona zbiornika wykonana z zaprawy Ombran PD 111 mortel i warstwy
szczepnej Ombran HB1 Britt. Warstwe nalezy odkué, zdemontowac trzy ocynkowane rurki
stalowe 25/2,3 dla przewoddw grzejnych. Z pasa o szerokosci 30cm na zewngtrzne;j i
wewnetrznej pionowej powierzchni zbiornika nalezy odkuc¢/zeskrobac tuszczace powtoki
zabezpieczajace.

1.2 Zagospodarowanie odpadow.

Powstaty gruz betonowy, stare powtoki zabezpieczajgce, rury z demontazu nalezy
wywiez¢ na sktadowisko i utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami o gospodarce
odpadami i ochronie srodowiska. Zamawiajacy wymaga przekazania Karty Odpadow w
terminie 7dni przed zgtoszeniem zadania do Odbioru Koncowego.

Szczegbtowy zakres robdt rozbidrkowych zawarty jest w Przedmiarze Robot.

2. Prace przygotowawcze
2.1 Oczyszczenie odstonietej powierzchni betonu.

Powierzchnie betonu wraz z odstonietym zbrojeniem nalezy oczysci¢ metoda
strumieniowo $cierng przez piaskowanie na mokro. Zbrojenie oczyscic do stopnia Sa 2,5 wg
PN-EN ISO 12944-4
Odbiorowi podlega wypiaskowana powierzchnia betonu bez resztek wypraw i luznych
czgstek rdzy zgodnie z powyzej przywotana norma.

2.2 Inwentaryzacja rys.

Oczyszczone powierzchnie korony zbiornika nalezy starannie odpyli¢ i zinwentaryzowac
wystepujace rysy i pekniecia.

Odbiorowi podlegaja zinwentaryzowane i oznakowane rysy i pgknigcia. Inwentaryzacje
nalezy wykonac w postaci dokumentacji fotograficznej trwale oznakowanych rys i pgknie¢ na
koronie zbiornika.

2.3 Sprawdzenie nosnosci podloza betonowego.

Nalezy sprawdzi¢ wymdg normowy wytrzymatosci podtoza betonowego i poprawnos¢
jego oczyszczenia przed zasadniczymi pracami naprawczymi i zabezpieczajgcymi. Nalezy
wykona¢ pomiary wytrzymatosci betonu na odrywanie metoda ,,pull-off”. Wymég normowy
dla pojedynczego pomiaru > 1,0 MPa, oraz dla wartosci sredniej >1,5 MPa.

Odbiorowi podlega wykonane badanie w czterech miejscach w obecnosci przedstawiciela nadzoru
inwestorskiego.
3. Prace naprawcze.

Sposéb wykonania prac naprawczych i zabezpieczajacych zostal precyzyjnie
opracowany przez Zamawiajgcego w zalgczniku nrl i doprecyzowany przez
wykonujacego powyzZsze opracowanie w przedmiarze robot.




3.1 Iniekcja ciSnieniowa rys i peknigé
3.1.1 Elastyczne uszczelnienie rys metodg iniekcji ciSnieniowej ( rys. 1)

W przypadku wystapienia rys o rozwarto$ci powyzej 0,1 mm (nie klasyfikujacych sie pod

wzgledem konstrukcyjnym do sklejenia sitowego) nalezy je wypetni¢ (uszczelni¢) metoda
iniekcji cis$nieniowej elastycznym materiatem iniekcyjnym na bazie zywicy poliuretanowe;j
o nazwie MC-Injekt 2300 top (ew. MC-Injekt 2300 top / 2300 rapid) o nastepujacych
wihasciwosciach (wszystkie wymagane wartosci sg podane dla 20.C i wzglednej
wilgotnosci powietrza 50%):

a) lepkos$¢ ponizej 60 mPas zgodnie z EN ISO 3219;

b) pecznienie w kontakcie z wodg ponizej 1,05 wg EN 144086;

c) wydtuzenie w rysie powyzej 10% wg EN 12618-2;

d) przyczepnos$¢ (wytrzymato$é na odrywanie): 0,6 N/mmz (MPa) wg EN 12618-1, suchy
i mokry beton
e) zakres zastosowania:

- elastyczne uszczelnienie rys, peknie¢, przerw roboczych w budownictwie
inzynieryjnym w warunkach suchych i wilgotnych oraz wody pod ci$nieniem;
sklasyfikowanej zgodnie ze znakiem CE wg EN 1504-5 jako U(D1) W(1) (1/2/3/41)2))
(6/35).

- REACh — oczekiwane scenariusze ekspozycji: staty kontakt z woda, obrobka.

Przed przystgpieniem do iniekcji nalezy zamkna¢ rozkute rysy szybkosprawna, wodoszczelng
zaprawg peczniejgcg OMBRAN W. Do iniekcji zaleca sie uzyc¢ iniekcyjne pakery rozporowe o
$rednicy B13mm oraz o df. L=100 mm lub 150 mm z zaworem zwrotnym.

1. Zamkniecie rysy: szybkosprawna, wodoszczelna zaprawa peczniejgca dopuszczong do
kontaktu z woda przeznaczona do spozycia o nazwie OMBRAN W (deklaracja wtasciwosci
uzytkowych oraz atest higieniczny PZH na kontakt z woda przeznaczong do spozycia nr 3/B-
853/93)

2. Paker iniekcyjny rozporowy o $rednicy 2113 mm i dt. 100 lub 150 mm

3. Uszczelniajgca iniekcja cisnieniowa rys lub peknie¢ oraz szwéw roboczych przy uzyciu
elastycznej, iniekcyjnej zywicy poliuretanowej MC-Injekt 2300 top (ew. MC-Injekt 2300 top /
2300 rapid)

- 0 lepkosci ponizej 60 mPas,

- pecznienie w kontakcie z wodg ponizej 1,05 wg EN 14406,

- wydtuzenie w rysie powyzej 10% wg EN 12618-2,

- przyczepnosé (wytrzymato$é na odrywanie): 0,6 N/mma (MPa) wg EN 12618-1,

- sklasyfikowanej zgodnie ze znakiem CE wg EN 1504-5 jako U(D1) W(1) (1/2/3/4) (6/35) oraz
posiadajgcej wazne dokumenty dopuszczajace do stosowania (deklaracja wtasciwosci uzytkowych
zgodnie ze znakiem CE wg PN-EN 1504-5




3.1.2 Sklejenie sitowe ( uciaglenie ) rys i peknieé metodg iniekcji ciSnieniowej

W przypadku wystapienia rys i peknigé¢ suchych i wilgotnych klasyfikujacych sie do
sklejenia sitowego o rozwarto$ci od 0,2 mm nalezy scali¢ metodg iniekcji ci$nieniowej
materiatem iniekcyjnym na bazie zywicy epoksydowej MC-Injekt 1264 Compact o
nastepujacych wtasciwosciach (wszystkie wymagane wartoéci sg podane dla 200C i
wzglednej wilgotnosci powietrza 50%):
- zakres zastosowania potwierdzony w deklaracji wtasciwosci uzytkowej: zgodnie z
metodg 1.5/4.5 wg PN-EN 1504-9 jako U(F1) W(2)(1/2)(8/30)(1) — klasyfikacja wg
zatgcznika A normy PN-EN 1504-5:2006.
Klasyfikacja wyrobu iniekcyjnego wg PN-EN 1504-5 jako U(F1) W(2)(1/2)(8/30)(1)
U — zamierzone zastosowanie
F: wyréb iniekcyjny do przenoszgcego sity wypetniania rys
F1: adhezja mierzona jako przyczepnos$¢ przy rozcigganiu > 2 N/mma (przy iniekcji rys,
pustek i szczelin)
W — urabialnosé
(2) — minimalna szeroko$¢ rysy 0,2 mm
(1/2): stopien zawilgocenia rysy (1- rysa sucha, 2 wilgotna)
(8/30): minimalna i maksymalna temperatura stosowania.




(1) — stosowane do rys o dziennej ruchomos$ci w czasie utwardzania wigkszej niz 10%
lub 0,03 mm.

- gestos¢ 7 1,10 kg/dma,

- napiecie powierzchniowe (Tensometr K100 firmy Kriiss) = 40 Nm/m,

- wytrzymato$é na Sciskanie 2 60 MPa zgodnie EN |SO 604,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie 2 45 MPa zgodnie DIN 53455,

- E-Modut = 2500+3000 MPa zgodnie z EN ISO 178,

- REACh — oczekiwane scenariusze ekspozycji: czasowa inhalacja, obrébka

Przed przystapieniem do iniekcji nalezy zamknaé rozkute rysy szybkosprawna,
wodoszczelng zaprawg peczniejaca Ombran W. Do iniekcji zaleca sig uzy¢ iniekcyjne
pakery rozporowe o $rednicy (113mm oraz o dt. L=100 mm lub 150 mm z zaworem
zwrotnym o nazwie MC-Injektionspacker.

Uwaga! W przypadku koniecznosci sklejenia sitowego metodg iniekcji ciSnieniowej rys suchych
od rozwartosci 0, 1 mm nalezy uzy¢ materiat iniekcyjny o nazwie MC-Injekt 1264 TF.
Odbiorowi podlega pomiar gtebokosci i srednica wykonanych otwordw.

3.2 Antykorozyjne zabezpieczenie pre¢téw zbrojeniowych zgodnie z PN-EN 1504-9:2008-
metoda 11.1-Nakladanie na zbrojenie powloki zawierajacej aktywne domieszki.
Zabezpieczy¢ antykorozyjnie zbrojenie — niezwtocznie po jego oczyszczeniu do stopnia
SA2,5 — wykona¢ mineralng powtokg ochrony przeciwkorozyjnej (materiat posiada
deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z EN 1504-7) o nazwie:
Zentrifix KMH - mineralna antykorozyjna powtoka ochronna pretow zbrojeniowych przy
uzupetnianiu ubytkéw betonu metodg obrébki recznej lub metodg natrysku na mokro. Materiat
nanoszony w dwoch warstwach na oczyszczone zbrojenie do klasy SA2,5 wg PN-EN 1SO 12944-
4:2001. Zastosowanie zgodnie z zasadg 11 - Metoda 11.1 wg PN-EN 1504-9.
Odbiorowi podlega grubos¢ i doktadnos¢ (brak niezabezpieczonych miejsc) naniesionej warstwy
zabezpieczajacej.

3.3 Uzupelnienie ubytkéw betonu i otuliny zbrojenia metoda obroébki recznej.

a) zwilzy¢ podioze woda do stanu matowo-wilgotnego,
b) na powierzchnie ubytku przeznaczong do reprofilacji metoda obrobki recznej nalezy
nanie$¢ (dobrze wetrze¢ w poditoze przy uzyciu pedzla) warstwe sczepng (tzw. pomost
taczacy) o nazwie Nafufill BC (ew. Nafufill HB-HS) i wyprowadzi¢ na okoto 1 cm poza
obszar ubytku (zuzycie teoretyczne warstwy sczepnej wynosi ok. 1,1 kg/mz). Nalezy
zwréci¢ szczegblng uwage na prawidtowe zwilzenie podtoza (matowo-wilgotne) oraz na
nanoszenie szlamu w odpowiedniej ilosci i 0 odpowiedniej konsystencji. Warstwa
sczepna (tzw. pomost taczacy) zwigksza w sposob znaczacy przyczepnos¢ zaprawy
naprawczej do podfoza.
c) metodg ,$wieze na $wieze” na aktywng pod wzgledem sklejenia warstwe sczepna
nanies¢:
- na powierzchnie poziomg dla zakresu grubo$ci od 30 do 100 mm w jednym cyklu
roboczym zaprawe o uziarnieniu do 8 mm o nazwie Nafufill KM 180 z zatarciem na
ostro,
- na powierzchnie pozioma lub pionowa zaprawe o uziarnieniu do 2 mm o nazwie
Nafufill KM 250 PL z zatarciem na ostro dla nastepujacego zakresu grubosci warstw:
[ minimalna gruboé¢ warstwy w 1 etapie nanoszenia = 6 mm
[ maksymalna grubo$¢ warstwy na 1 etap = 30 mm,
[ maksymalna tagczna grubo$¢ warstwy = 60 mm.
[0 maksymalna faczna gruboé¢ przy naprawach punktowych = 100 mm




Nafufill KM 250 PL - zbrojona wiéknami zaprawa typu (S)PCCII do napraw
konstrukcyjnych klasy R4 zgodnie z PN-EN 1504-3 dla powierzchni poziomych,
pionowych i putapowych, wliczana do wspédtpracy statycznej. Aplikowana metoda
natrysku na mokro lub metoda obrébki recznej dla gr. warstwy: min. 6 mm, max 30 mm,
tgczna max. 60 mm, tgczna max. przy naprawach punktowych 100 mm. Zastosowanie
zgodnie z zasada 3, 4 i 7 - Metoda 3.1, 3.3, 4.4, 7.1 i 7.2 wg PN-EN 1504-9. Spetnia
wymagania dla klas ekspozycji w zakresie korozji zbrojenia XC1+4, XD1+3, XS1+3 oraz
w zakresie korozji betonu XF1+4, XW1+2, XM1, XA1+2.

Uwagal!

A) W trakcie odbudowywania korony éciany przy uzyciu zaprawy Nafufill KM 180 lub
Nafufill KM 250 PL (ew. Nafufill KM 250 HS) nalezy zamontowaé ponownie instalacje
grzewcza dla biezni zgarniacza.

B) Nie nalezy naktada¢ zaprawy naprawczej na przeschnieta warstwe sczepng. W
przypadku, gdy przeschniecie nastapito, mozna nanie$¢ ponownie warstwe sczepng
(lecz tylko jeden raz) lub ponownie oczy$ci¢ powierzchnie ubytku.

C) W celu unikniecia spekan poprzecznych na dtugosci nowo wykonanej wyprawy zaleca
sie co ok. 2 m wtozenie wkiadek (np. ze styropianu) o szer. min. 1 cm. Po zwigzaniu
materiatu Nafufill KM 180 lub Nafufill KM 250 PL i wystgpieniu jego zasadniczego
skurczu nalezy usungé¢ wktadki i uzupetni¢ ubytek zaprawag Nafufill KM 250 PL.

D) Konicowa warstwa zaprawy naprawczej Nafufill KM 250 PL (ew. Nafufill KM 250 HS)
na powierzchni poziomej korony $ciany osadnika powinna zostac zatarta na ostro.

E) Krawedzie korony $ciany nalezy sfazowac, aby unikna¢ efektu karbu przy
wykonywaniu powlok zabezpieczajacych.

Odbiorowi podlega sprawdzenie grubosci naniesionej warstwy i jej wypoziomowanie na catej
koronie zbiornika . Dopuszczalne odchytki 2mm na tacie 2m mierzone po $ladzie kota zgarniacza.

4. Zabezpieczenie dylatacji biezni zgarniacza

W przypadku wystapienia dylatacji na biezni osadnika proponuje sie wykonanie jej
zabezpieczenia jak na rysunku ponizej

1. Naprawa i zabezpieczenie biezni zgarniacza

2. Kit trwale plastyczny o kompensacji 25% o nazwie Mycoflex 450 SP z wczeéniejszym
zatozeniem sznura dylatacyjnego o $rednicy o okoto 20% wiekszej anizeli szerokos¢ dylataciji
oraz zagruntowaniem bokéw szczeliny srodkiem Mycoflex 251 lub Mycoflex 4100 TS.

3. Ptaskownik ze stali nierdzewnej gr. 10 mm
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5. Powloki ochronne

5.1 Powloka ochronna na powierzchni poziomej korony sciany ( bieznia zgarniacza)
a) wykonac warstwe paraizolacyjng (odporng na efekt osmozy) poprzez mocne
wcieranie w poditoze (najlepiej szczotkg o twardym wiosiu) materiatu na bazie zywicy




epoksydowej z wypetniaczem o wtasciwosciach paroizolacyjnych o lepkosci 12000
mPa-s o nazwie MC-DUR 1365 HBF (zuzycie jedn. ok. 0,5 kg/mz2).

Niezwioczne (do 20 minut) obsypanie z dyszy pod cisnieniem (pistoletem na sprezone
powietrze) $wiezo natozonego materiatu MC-DUR 1364 HBF niezwilzalnym
(zahydrofobizowanym) specjalnym kruszywem MC-Spezialsand WR o uziarnieniu
0,2+0,6 mm (zuzycie jedn. ok. 2 kg/mz). Tuz przed aplikacjg kolejnego materiatu MC-
Flex 2099 nalezy usuna¢ nie zwigzany z podtozem materiat Spezialsand WR.

b) po min. 12 h, a maks. 72 h (dla temp. +230C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%)
od wykonania warstwy paroizolacyjnej nalezy przy uzyciu pacy stalowej rozprowadzi¢ po
powierzchni korony $ciany na ,zero” po wystajacych ziarnach kruszywa materiat MC-
Flex 2099 (zuzycie ok. 1 kg/mz), a nastepnie w celu nadania powierzchni funkciji
antyposlizgowej niezwtocznie obsypa¢ podioze suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym
o0 uziarnieniu 0,4+0,8 mm (zuzycie ok. 2 kg/mz2). Po zwiazaniu MC-Flex 2099 zmies¢ nie
zwigzane z podfozem kruszywo.

c) nanies¢ przy uzyciu watka warstwe zamykajacg z materiatu MC-DUR 2496 CTP (zuzycie ok. 0,6
kg/m2)

Odbiorowi podlega badanie:

- przyczepnosci przy odrywaniu (metoda badania wg EN 1542): wymég dla wartosci
$redniej z pomiaréw 2 1,5; wymag dla wartosci pojedynczego pomiaru 2 1,0 MPa,

5.2 Powloka ochronna na pionowej, wewnetrznej powierzchni sciany osadnika.

a) po oczyszczeniu podioza metoda strumieniowo-§cierng przez piaskowanie na mokro
nalezy nanie$¢ szpachle wyréwnawczg z materiatu Nafufill KM 110 HS o
dopuszczalnym zakresie grubosci 2+10 mm.

b) wykonac elastyfikowana powtoke chemoodporna MC-Floor TopSpeed Flex o tacznej
grubosci suchej warstwy ok. 400 um o nastepujacych wtasciwosciach:

- powtoka na bazie modyfikowanego poliuretanu,

- mostkowanie rys statycznych (warunki badan wg EN 1062-7, metoda A) dla tacznej
grubosci suchej warstwy ok. 400 um przy temp. minus 100C w klasie A2(—100C) oraz
przy temp. +230C w klasie A3(+230C) potwierdzone raportem z badar lub wpisem do
deklaracji wlasciwosci uzytkowych produktu

- przepuszczalna dla pary wodnej (metoda badania wg EN ISO 7783-1): Klasa |, So< 5
m

- przepuszczalno$é COz (metoda badania wg EN 1062-6) — Sp> 50 m,

- absorpcja kapilarna i przepuszczalno$¢ wody (metoda badania wg EN1062-3): w [7 0,1
kg/mz-hos,

- wysoka odporno$¢ na promienie UV,

- zachowanie przy sztucznym starzeniu wg EN 1062-11:2002, 4.2: brak widocznych
uszkodzen,

- przyczepno$é przy odrywaniu (metoda badania wg EN 1542): wymog dla wartoéci
$redniej z pomiaréw 2 1,5; wymadg dla warto$ci pojedynczego pomiaru 2 1,0 MPa,

- przyczepnos¢ po badaniu kompatybilnosci cieplnej dla zastosowan zewnetrznych z
dziataniem soli odladzajgcych: cykle zamrazania-rozmrazania z zanurzeniem w
roztworze soli odladzajgcej (metoda badania wg EN 13687-1): dla warto$ci sredniej z
pomiaréw 2 1,5 MPa, dla wartosci pojedynczego pomiaru 2 1,0 MPa,

- przyczepnos$¢ metoda nacinania wg PN-EN ISO 2409:2013-6: GTO,

- wysoka odpornosé na $cieranie (metoda badania wg EN ISO 5470-1), Préba Tabera
(H22 / Cykli 1000/ 1 kg): 7 3000 mg,

- mozliwo$¢ naktadania powtoki pedzlem, watkiem lub natryskiem,

- mozliwoé¢ aplikacji juz od temperatury +20C.

- wysoka chemoodporno$é przewyzszajgca agresje chemiczng wystepujaca na obiekcie, (materiat
powinien posiadaé tabele odpornosci chemicznej dla oceny jego chemoodpornosci)




Budowa powtoki MC-Floor TopSpeed Flex:

- zagruntowanie podtoza materiatem gruntujacym stosowanym od temperatury +80C na
bazie wodnej dyspersji zywicy epoksydowej o nazwie MC-DUR 1177 WV-A (zuzycie ok.
150+200 g/m2) lub materiatem gruntujacym stosowanym od temperatury +20C ha bazie
specjalnego poliuretanu MC-Floor TopSpeed SC (zuzycie ok. 150+300 g/mz) lub MC-
Floor TopSpeed T (zuzycie ok. 250+300 g/mz) stanowiacym system z materiatem
powtokowym,

- nanie$¢ dwie warstwy elastyfikowanej powtoki chemoodpornej MC-Floor TopSpeed
Flex (pierwsza np. w kolorze RAL 7032, druga np. w kolorze RAL 7035) z materiatu na
bazie modyfikowanego poliuretanu o tgcznej gr. suchej warstwy ok. 400 ym (zuzycie ok.:
2 x 300 g/mz2= 600 g/m2). Przy nanoszeniu materiatu na powierzchnie pochyte lub
pionowe nalezy uzy¢ MC-Floor TopSpeed flex z dodatkiem ok. 2+4% (wagowo)
stabilizatora MC- Stellmittel TX 19.

Obliczenie grubosci suchej warstwy powtoki MC-Floor TopSpeed Flex:

- zuzycie: 600 g/m2

- gestosc: 1,39 g/cmas (przy temperaturze 200C i 50% wilgotnosci wzglednej powietrza)

- objetosciowa zawartos¢ czedci statych: 92%

Teoretyczna (bez strat materiatu) grubos¢ suchej warstwy powtoki MC-Floor TopSpeed Flex przy
zuzyciu 600 g/m2 wynosi: (600 g/m2/ 1,39 g/cm3) x 0,92 = 397,12 pm.

Odbiorowi podlega badanie:

- przyczepnosci przy odrywaniu (metoda badania wg EN 1542): wymég dla wartosci
$redniej z pomiaréw 2 1,5; wymag dla wartosci pojedynczego pomiaru 2 1,0 MPa,

5.3 Powloka ochronna na pionowej, zewnetrznej powierzchni sciany osadnika.

Zakres robét dla wykonania zabezpieczenie powierzchni pionowych $cian zewnetrznej
osadnika od strony zewnetrznej powyzej poziomu terenu jest nastepujacy:

a) przygotowanie podtoza zgodnie z pkt. 7 oraz zat. A7 (zatytutowanym ,Przygotowanie
podtoza”) normy PN-EN 1504-10. Oczyscié¢ podtoze metodg strumieniowo-§cierng np.
przez piaskowanie lub hydropiaskowanie.

b) zwilzy¢ oczyszczone podtoze do stanu matowo wilgotnego,

c) wyréwnanie powierzchni betonu szpachla do betonu o min. gr. 2 mm o nazwie Nafufill
KM 110 HS o nastepujacych witasciwosciach:

- jednosktadnikowa, mineralna, modyfikowana dodatkami syntetycznymi zaprawg
drobnoziarnistg klasy R2 zgodnie z PN-EN 1504-3,

- odporna na dziatanie mrozu oraz zmiany temperatury,

- zaprawa odporna na siarczany (nie zawiera glinianu tréjwapniowego CaA=0);

- zaprawa o niskiej zawartosci alkalii,

- mozliwoé¢ aplikacji metodg obrébki recznej oraz metoda natrysku na mokro
(certyfikacja na znak CE zgodnie z EN 1504 cze$¢ 3 dla zasady 3, metoda 3.1 3.3)
- zakres grubosci szpachli na 1 cykl roboczy: 2+10 mm,

- przyczepno$¢ przy odrywaniu (metoda badania wg EN 1542): 2 0,8 MPa,

- ograniczony skurcz/pecznienie: 2 0,8 MPa,

- zawarto$¢ jonoéw chlorkowych = 0,05%,

- wytrzymato$é na $ciskanie po 28 dniach 2 30 MPa

- wytrzymato$é na rozcigganie przy zginaniu po 28 dniach =2 9 MPa

d) nanie$¢ wyprawe elastyczng z mieszanki polimerowo-cementowej Zentrifix F92 o gr.
2 mm o nastepujgcych wtasciwosciach:

- zdolno$é do mostkowania rys dynamicznych (dla gr. suchej warstwy 2000 ym) przy
temperaturze minus 20 stopni Celsjusza w klasie rysoprzekrywalnoéci B3.1(-200C)




zgodnie z tablicg nr 7 normy PN-EN 1504-2 (Warunki badania wg EN 1062-7, Metoda B,
cykliczne rozwieranie rysy),

- przepuszczalno$¢ pary wodnej (metoda badania wg EN 1SO 7783-1): Klasa |, So<5m

Odbiorowi podlega badanie:

- przyczepno$ci przy odrywaniu (metoda badania wg EN 1542): wymog dla wartosci
$redniej z pomiaréw 2 1,5; wymog dla wartosci pojedynczego pomiaru 2 1,0 MPa,

6. Naklady materialowe na wykonanie poszczegélnych warstw.




Nakiady materiatowe dla zadania pn:
»Remont biezni omdmka wtornego wraz z elementami
towarzyszacymi”- Inwestor PWiK SP. Z 0. O. Glogow

Tabela nr 1:‘;'.'

S

Charakterystyka materialu

| Nazwa produktu | Zuzycie

Cena netto

L.p.
1. |Antykorozyjne zabezpieczenie pretow zbrojeniowych - analogia )
Zentrifix: KMH - mineraina antykorozyjna powloka ochronna pretow zhrojeniowych przy uzupelnianiv
ubylkow betonu meloda obrebki rgczne] lub meloda natrysku na mokre x.a‘ sy W dwnch Zentrifix KMH e
warstwach na cczyszcrone zbroenie do Wasy SAZS wg PN-EN ISD wania zgodne 2 worek 20 hg) 0.12 kyimb/@8
asatd 11 - Metoda 111 wg PN-EN 15049, Certyfikacia wg EN 1504-7
2. |Warstwa sczepna (tzw. pomosty laczace} do zapraw typu PCC - analogic
Nafufill BC - mineralna warstwa sczepna o wysoke; odpomescl na
4 250 9L KAl KM 250 HS, M SCRIM Protect 111y 7 ,r"“\ﬁ,'f_if
Metooa 31 wg PN-EN 1504 czgsé 3 1czese § il
3. |Zaprawa naprawcza typu SPCC II da nanoszenla metoda ohrbbil rgcznej anz!uqm du KKNR K-01/0107/01-06
i
Nafufill KM 250 PL
(worek - 25 kq) “fmimy
T3y W zakresie Kozl belos
apozycia, Prry Gleobee feczme) kor t udyci warstwy sc
4. |Zaprawa naprawcza typu PCC | do nanoszenia metoda obrabki reczne
Nafufill KM 180 - «aprawa napriawcza typu PCCI do napraw konstrukeyjnyeh racdne 2 klasa R4 wedlug PN,
EN 1504-3 na powierzchniach poziomych obe: aianych w"a"uc.mr bezposminn nehem aregowym ala g
30 mm, max 100 mm, Zattostwane 2qodnic 2 225343 3 417 - Metods 3.1, 4.4, 7.1 wg PN.EN|  Nafufill KM 180 14700 kemn e
wymagania Kas eksg peinia wymagania ola slas eksporycp XU, w ozakresie korozi]  lworek - 25 kg LSRG .
CAe X0, XO1-X03. NS1-K53 oraz w 2akresie korogp belony 45 1= Xi4 zgodne 2 tablica 1 e my PN
e Jest uzycie warstwy sczepnes Natutli BC.
Tabela nr 2. MATERIALY INIEKCYJNE ORAZ POMOCNICZE Dopuszczenie ,
Lp. Zuiycie Cena netto
Charakterystyka materialu | Nazwa produktu fopal i do sto
1. |Zywica poliuretanowa "PUR" iniekcyjne do elastycznego wypelniania rys - analogia
MC-Injekt 2300 top - elasiyezea nekcyng zywica poliuretanoy = . . dexlaraca Ieair
aypheriing tys g | KIS O razwartns 1 i w wans ch|MC-Injekt 2300 top - Skiadnik A (opak. 0,50 golowt)
rac wedy pod clomenient Matenal sEasyhkowany 2qognie ze znak 10 firdw) " eszan
11 Jake UO1) Wit) (V213477 (8i35) (Legenda " w kombinasy 7 W

ombnacy z MC-KAT 23). Przy lemp. 20°C 1 wilgotnesci wagkdng) poveet
matenalu wynosi ok. 55 mPas, a czas obrobki ok. 35 minul Matenal dopuszezony do|
k0ntakty 7 WO (FZeZNaTI0n] 00 SpOTVCIA

10 Iitrow}

MC-Injekt 2300 top -

alestPZH na
konlakt zweda | O
ming

Skladnik B (opak

htrable
50 gotowey
migszankl

WypElena s 0 roswarto!

o liopak. 16 hirdw)

MC-Injekt 2300 rapid - elastyczna miehoyina sywea polivrstanowa o elasty=enego) MC-Injekt 2300 rapid - Skiadnik A

doklaracia

wilgotnes
50% lepkode materahy wyrosi ok J,-'"\F‘a' czan shrobki 2 muty a

o
(opak. 10 litrow)

! MC-Injekt 2300 rapid - Skladnik B

0

bitratite
50 gotowe

& nunn! Mmee
2. |Zywice epoksydowe iniekcyjne do scalajacege wypedniania rys - analegia do KNR K01/0401/01+06
MC-Injekt 1264 Compact - .nekcma Zywea cp-ohs.','dma a0 uoigleego MC-Injekt 1264 Compact iopak  kiutan deklaracia —
{skleiyacegol wypelniera suchych i wilgotnych rys i pghnige o rozwartosci od 0,2 mm - 521 puszek kormbi po 1 kg 6 k) whasciwose :
Lep matenaiu pizy temp 20°C 1 wilgolnasci wzgledne) powietrza 57 wyniosi ea. 310 wbyteowych - DWU Wik
mPas. Cizas obvobki 40 minut przy loser 100 g Matenat sklasyfikowany wg £N 1504-5 dol (Wi m-dop com), 5['- i W
zastosawana UF1) WI2) (912} (B30) (1) zgodnic 2 motoda 1.54.5 traz do rasitswanis f‘c"”iik' 1209 fﬂ°"“°““ bras ozecne aterty [
UIF1YW(2) (1) (8130) (1), UF 1) W(2) 12) (8/30) (D) zgodnie z metodq 4.5 fopak. kanister 10 ilraw) PZH na wods pitnq
3. [Pakery iniekeyjne
. & paker iniexcyjny, rozporowy, krotki ¢ Lsaimb
Pakery il s [OLDOIOWE T =100 1
Pakery inickcyine rozporowe kratkie £ 3mm, d.=100 mm . 0L+ 100 mm fopak. paczka 100 1) 19 sy
4. |Zaprawa szybkowiazaca, uszczelniajgca
ombran W - zaprawa szybrowiazaca do uszczeinania dynamiczaych wyblywow widy oraz ombran W (wado 15 kg) WU+ st P2 | 200 kgiite
e Zaminiecia rysy Matenal dopuszezony du kontaktu 2 woda ping. :
5. |Rozpuszczalnik do pompy

MC-Reinigungsmittel U [MC-Reinigungsmittel U {up 10kg) | |




Tabela nr 3. Powloka ochronna na powierzchni poziomej korony $ciany (bieznia zgarniacza)

Lp. Warstwy (cykle technologiozne) _ Material  Zuiycie | Cena netto | Cena netto na 1m |
i F Wavslwa pzrmzoiacyjna R o i D [ v | o S
Wircie w podiaze odpuna na wikjod WENM [ malenalu parmml 1ry,uf‘qn na bazie rywcy MC-DUR 1365 HBF 050 kgim? 1
apoksydowe) ¢ nazame MC-DUR 1365 HBF (opak. 10 kg) 20;:4g/m |
Przan\ra !echnolaglczna przy temp. nk 23°C | Min swiee na Swieke | Maks. 20 mingt |
A S i i Sttt i
I\.m.'wm,n\ﬁ ek minpt) obsypane Swie w,r.?ousi_w matarat M F 4 rezwizalnym ; | | |
{zahydrotatizewanym specialiym kruszywem Spezialsand WR ( mm) wlore | S“ff'fi";_‘f: 4 S | ‘
Zapewn dardzo dobrg przyezepnosc matenalow 2 rodzing MC-Fiex {np MC-Flex 2058) z podiozem uzamieoi U, 2=06 mm.. | 2,00 ko/m
Zywieenym (opak, worek 24 &g, 1 |
Przerwa technologiczna przy temp. ok 23°C pomledzy wa:slwupoz 1 awarstqu poz 2 Wn 12 h | Maks dowolna
WII'SIWI f'lasm:. ng| rhmocu.):mp powiok MC-Flex 2098 Grau o gr. 1 mm. Caryfkaci wg ENT ]
alneser A3 cryh szerokose
051,25 mm z szybkoteiq | |
2 P mm] 2% x)mc ¢ labela nr 6 normy PN-EN 150402 20 la A ciagle rorwarce MC-Flex 2098 Grau | 1100 & |
" . Cdpomodc na Scierame imeloda a 1da odnic 2 EN-ISO 547 {opak. 10 kg) ' gfm?
I na uderzenia {meloda badania zgodnie 2 50 62721}, kla =10 |
I utytkowych oraz alest higieniczny PZ7H nr HEWO30S0242012 wainy do i
takt 2 wodg przeznaczona do spodycia o
ego materians MC-Flar 2089 grau qus.’anym} PﬂD ki
Frzalwa technologiczna przy temp. ok, 23°C pomlvdzy wnrstqu poz. 1 a warstwaz poz. 3. Min. 12 h Maks. dowelna
Barwne zamknigcie: MC-DUR 2498 CTP - awukomponentows. bezroz, MC-DUR 2496 CTP | I
3 (LY, szybkowigdges powloka na bane modyfikowanego poluretanu o wyjq Illuw'f I\ wlasciwo MC-Grau (searyy | 060 kg/m?
cyitveh 1 cylkawgeh {cpah. 10 hg) | :
Tab. 4. Powloka ochronna na pionowej, wewnetrznej powierzchni Sciany osadnika
L.p. Charakterystyka materialu Nazwa materialu Zuzycie Cena netto

Natufill KM110 HS - sarczanoodperna zaprawa drobnoziarnista,
L modyfikewana polimerami, kiasy R2 zgodnie 2 tabeta 3 normy PN-EN
1504-3 przeznaczona do slosowania w obieklach budowlanych nal
zewnairz, jak | wewnalrz zarowno nowych jak | poddawanych "
remontowi, iw nbszarachar:m podlegajacych bye.'.posmdmo obciazeniom| Nafutll KBTI NS
mechanicznym takim jak ruch pieszy lub ruch pojazdow. Nakladang
melodq obrobki reczne; lub metodq natrysku na mokro w
4 grubosciach 2+10 mm. Centyfikowany wg PN-EN 1504.3 dia zasady
31 metody 3,113.3,

680 kgim'/ 4mm

G (worex - 25 knj

[mm])

2 MC-DUR 1177 WV.A - matenal gruntujacy na bazie dwuskladnikowey MC-DUR 1177 WV-A 015kt
" |bezbanwne), wedne: dyspersii zywicy epoksydowe; {puszka 10 kg W NG
Pienwsza warstwa chemoodporne) powtolo elastyfikowane; MC-Floor MC-Floor TopSpeed flex 0,180 kg’ /200

TopSpeed flex. Przy nanoszeniu matenaiu na pawerzchnie pochyle lub Skladnik A {opax. 5.99 kg)
plonowe nalezy Lzy¢ MC-Floor TopSpeed flex z dodatkiem ok 2-4%
7 (wagawo} stabilizatora MC- Stelimittel TX 19 Powloka MC-Floor MC-Floor TopSpeed flex.
3 TopSpeed flex mostkujaca rysy statyczne {warunki badan wg EN 1062-7. | Skiadnik B (opak. 4.01 kg)
metoda A) dla laczne] grubosci suche) warstwy ok. 400 um (zazycie
Kg/m’) przy temp. minus 10°C w klasie A2(~10°C} oraz przy temp. +23'C MC-Stelimittel TX1S  (wiadro

0,120 kg/m’ 120G um

wklasie AJ(+23°C) 14g) 0012 kgim'
MC-Floor TopSpeed flex R
Skfadnik A (opak. 599 kg) 0180 kg/m' /200 pm

Druga warstwa chemoodpornej powlok: elastyfikowanej MC-Floor
MC-Floor TopSpeed flex,

TopSpeed flex Skladnik B (opak 401 kg
MC-Stellmittel TX13 0012 kg

0,120 kghu“ 1200 pum




5. Powioka ochronna na pionowej, zewnetrznej powierzchni sciany osadnika

Lp. Charakterystyka materiaiu

Nazwa produktu

Zugycie

Cena netto

Nafufill KM110 HS - sacrancodporna zapra
tabely 3 normy PN-EN 1504-3 pro

4 Ut mietod, zl"lﬂ'ﬂ'SAU na mokrg 'wa uboscrach 2+10 min Certyfikowany wa PN-EN
!dlqzi.J]»J metody 31133

1 Nafufill KM110 HS

%6 kg)

510 ky'm*Imm

Gruntowanie Zentrifix F92 .- wiastycons powsoka n

{Zentrifix F92 1

“lworek 25 kag)

& |earysowdriu. Wyhazue wysokg doincss pokrewanta (m wand) rys. La:nowuje elisty:znosc w

temparaturach ujemnych de -35°C

Zentrifix F82 {piyn - xanster

k)

Zentrifix F92 - wyprawa alastyczra o klasie rysepayhymlnntcr BJ %( -20°C) przy grubosci
suchej vmrstwy wynnuqce 2000 pm - 2y 2 5

daf hnorek 25 kq)

Zenteifix F92 [proczek -

1id peKank w rnw;
az do 1.1 mm przy podiozy ¢

i [Zentrifix £92 (piyn - kans

5

ay poy 15 Litw

028 litra'm*/150pm

yatunki L }d‘\ld Wy W -7,
1 84,1(-20°C) ora

0,28 traim2/150um

7. Ogélne wskazowki obrébki materialéw naprawczych i zabezpieczajacych.
Przed realizacjg prac na Wykonawcy ciagzy obowigzek zapoznania si¢ z wymogami
zawartymi m.in.w kartach informacji technicznych producenta materiatéw, ktérym

nalezy si¢ bezwzglednie podporzadkowac.

7.1 Ogolne wskazowki obrébki zapraw gruboziarnistych.




Ogodlne wskazowki obrébki

Zaprawy gruboziarniste / beton zastepczy

Zalecenia do obrébki

Przygotowanie podtoza

Podloze musi byé¢ czyste i wolne od wszelkich
luznych fragmentdw, kurzu, oleju, ttuszczu oraz
wszelkich innych elementéw pogarszajacych
przyczepnosé. Wytrzymaiosé powierzchni na
odrywanie musi by¢ zgodna z wymaganiami za-
wartymi w odpowiednich normach technicznych.
Przygotowane podioze powinno charakteryzowaé
sie odpowiednig szorstkoscia. Nalezy w tym celu
odsloni¢ wierzchnig warstwe uziarnienia.

Zbrojenie

Odkryte fragmenty stali zbrojeniowej nalezy oczy-
$ci¢ zgodnie z normami DIN EN 1SO 12944-4 do
stopnia czystosci SA 2 %2 Powierzchnia powinna
byé¢ wolna od rdzawego nalotu oraz innych czyn-
nikéw majacych wiasciwosci rozdzielajace lub
przyspieszajgce korozie. Zalecamy stosowaé
technologie piaskowania granulatem bezkwarco-
wym. W przypadku gdy zaprawa gruboziarnista /
beton zastepczy tworzy odpowiedniej grubosci
otuline (zgodnie z zaleceniami normowymi DIN)
mozna nie stosowaé srodkdw ochrony antykoro-
zyjnej zbrojenia.

Warstwa sczepna

Przed naniesieniem warstwy sczepnej podioze
nalezy zwilzyé. W przypadku podiozy mocno na-
sigkliwych nalezy je zwilzaé kilkukrotnie. Na ma-
towo-wilgotne podioze, nie przesycone woda,
nalezy nalozy¢ warstwe czepna intensywnie wcie-
rajac ja szczotka, a nastepnie natozy¢ przygoto-
wang zaprawe gruboziarnistg metoda ,mokre na
mokre”.

W przypadku nakfadania materiatu metodg natrysku
mokrego wykonywanie warstwy czepnej nie jest
konieczne.

Warunki obrébki

Czas obrébki jest uzalezniony od zewnetrznych
warunkow klimatycznych. Jezeli material znajduje
sie juz w fazie wigzania nie nalezy poddawaé go
dalszej obrobce. Nalezy dotrzymywaé podanych
minimalnych temperatur powietrza oraz podioza
(naprawianych elementéw budowianych).

Przy temperaturach ponizej +5T nale zy wstrzymac¢
prowadzenie prac. Gdy spadek temperatury ponizej
tej wartosci nastapi juz w trakcie procesu wigzania
nalezy podja¢ odpowiednie dziatania ochronne.

Obrébka wielowarstwowa

Obrébke mozna przeprowadzaé w sposob jedno lub
kilkuwarstwowy. W przypadku dwu lub kilkuwar-
stwowego nakiadania, nastepna warstwe nalezy
nakladaé¢ na zaprawe wczeéniejsza w momencie,
gdy jeszcze ona calkowicie nie wyschnie. Jezeli
wcezesniejsza warstwa juz zwiazata, nalezy ja zwil-
2y¢ ponownie i natozy¢ warstwe sczepna.

Pozostale zalecenia

Nalezy postepowaé zgodnie zawartymi w kartach
technicznych poszczegdinych materiatdw zalece-
niami dotyczacymi warunkow obrébki dla materiatu,
poditoza i powietrza,

7.2 Ogoélne wskazowki obrébki zapraw drobnoziarnistych.




Ogolne wskazéwki obrébki

Zaprawy drobnoziarniste

Zalecenia do obrobki

Przygotowanie podioza

Podloze musi byé czyste i wolne od wszelkich
luznych fragmentow, kurzu, oleju, tluszczu oraz
wszelkich innych elementdw pogarszajacych
przyczepnosé. Szlam cementowy nalezy bez-
wzglednie usungé. Nalezy réwniez otworzyé
wszelkie pory oraz jamy usadowe, a nastepnie je
zamknaé przed natozeniem wiasciwej powtoki.
Whytrzymatoéé powierzehni na odrywanie musi
byé zgodna z wymaganiami zawartymi w odpo-
wiednich normach technicznych.

Zwilzanie

Podioze, na ktére zostanie naniesiona zaprawa
drobnoziarnista nalezy wczesniej zwilzyé. Podio-
2a o duzej chlonnoéci nalezy zwilzy¢ kilkukrotnie.
Niedopuszczalne jest utrzymywanie sie na podfo-
2u filmu wodnego, jak réwniez wypetnienie wods
poréw oraz jam usadowych. Podioze po zwilzeniu
nalezy lekko podsuszyé, az do uzyskania po-
wierzchni  matowo-wilgotnej, odpowiedniej do
obrobki przy pomocy zaprawy drobnoziarnistej.

Nalezy unika¢ przesycenia woda podicza beto-
nowego, ¢o pozwoli zapobiec powstawaniu prze-
barwier na $wiezo naniesionej zaprawie drobno-
ziarnistej.

Warunki obrobki

Czas obrébki zaprawy drobnoziarnistej jest uza-
lezniony od warunkéw pogodowych. Jezeli mate-
riat znajduje sie juz w fazie wigzania nie nale2y
poddawaé go dalszej obrébce, poniewaz moze to
prowadzi¢ do powstawania rys i uszkodzen.

Nalezy dotrzymywaé podanych minimalnych tem-
peratur powietrza oraz poditoza i naprawianych
elementéw budowlanych +5T. Przy temperatu-
rach ponizej +5T nale 2y wstrzymaé prowadzenie
prac. Gdy spadek temperatury ponizej tej wartosci
nastapi juz w trakcie procesu wigzania nalezy
podjaé odpowiednie dziatania ochronne.

Nie nalezy wykonywaé prac w miejscach bezpo-
$rednio nastonecznionych.

Szpachlowanie poréw i ubytkow

W przypadku istnienia poréw oraz jam usadowych
nalezy je zamkngé. Struktura i szorstkosé calej
powierzchni powinna zosta¢ przy tym jednolicie
utrzymana. Zalecane narzedzie: szczotka z twarda
guma.

Szpachlowanie zamykajace

Szpachlowanie zamykajgce stuzy wyrdwnaniu pod-
oza powyzej ziarna. Jednoczesénie nastepuje w tym
procesie zamykanie porow i jam usadowych.
Zalecane narzedzie: paca stalowa / tata

Szpachlowanie powierzchni

Szpachlowanie powierzchniowe umozliwia wykona-
nie nowej powloki. Grubosé powloki jest uzaleznio-
na od przeznaczenia i oczekiwanych zastosowar.
Obrébka przebiega, zgodnie z regutami, w dwbch
etapach. Zalecane narzedzia: paca stalowa / tata.

Czasy przerobu

Jezeli wymagane jest dwu- lub wiecej krotne nato-
Zenie zaprawy drobnoziamistej, nalezy pamigtaé¢ o
zachowaniu odpowiednich odstepdw czasowych
pomiedzy jedna, a druga warstwa,

Nalezy tutaj odnie$¢ sie do kart technicznych od-
powiednich materiatow.

Pielegnacja

W przypadku obrébki zapraw drobnoziarnistych
nalezy postepowaé zgodnie z zaleceniami dotycza-
cymi pielegnacji zawartymi w kartach technicznych
poszczegdlnych materiatdw.

Pozostale zalecenia

Nalezy postepowaé zgodnie z zaleceniami dotycza-
cymi temperatury powietrza, materiatu i podioza
zawartymi w kartach technicznych poszczegolnych
materiatdw.

7.3 Ogoélne wskazowki obrébki zywic reakcyjnych.




Ogéine wskazowki obrobki

Zywice reakcyjne

Zalecenia do obrobki

Forma dostawy

Dwuskladnikowe materialy powlokowe MC-DUR
sg dostarczane w odpowiednio odmierzonych,
wzajemnie dopasowanych proporcjach (skfadnik
A: zywica, sktadnik B: utwardzacz).

Mieszanie

Przed przystapieniem do obrébki nalezy dokiad-
nie wymieszaé¢ ze sobg baze oraz utwardzacz,
uzywajgc w tym celu wolnobieznego mieszadia
mechanicznego (ok. 300 — 400 obr./min) z kon-
cowka jak do farb lub w ksztalcie kotwicy. W
przypadku zywic barwnych, skladnik bazowy na-
lezy najpierw przemieszaé oddzielnie przez okoto
1 minute. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage na to,
aby nastapito rowniez peine przemieszanie mate-
riatu przy $ciankach i na dnie pojemnika. Miesza-
nie kontynuuje sie az do uzyskania jednolita kon-
systencji. Na zakonczenie materiat nalezy przelaé
do pustego, czystego pojemnika i ponownie krot-
ko wymieszaé. Nalezy unika¢ mieszania ilosci
czesciowych lub tgczenia roznych opakowan.
Wykorzystanie materialu musi nastgpic¢ w ciagu
podanych czasdw przerobu.

Materiaty powlokowe jednosktadnikowe nalezy
przed przystapieniem do obrébki doktadnie wy-
mieszaé. Jezeli w pojemniku po otwarciu, na ma-
teriale wystepuje cienka powloka, to nalezy przed
wymieszaniem ja usunaé. Zaleca si¢ przerabianie
zawartosci pojemnikdw w calosci.

Gruntowanie / warstwa sczepna

Po przygotowaniu podioza (patrz karta technicz-
na) beton lub jastrych nalezy zagruntowaé, w celu
uzyskania silnego zwigzania z podiozem powloki
lub zaprawy z 2ywicy reakcyjnej. Zaleca sig do
tego celu uzycie bezbarwnych Zywic epoksydo-
wych o niskiej lepkosci, takich jak: MC-DUR 1200
VK, MC-DUR 1390 VK lub MC-DUR 1101. Nakta-
danie wykonuje sie je przy pomocy gumy lub wai-
ka z owczej welny. Nalezy starannie rozprowadzié
materiat weierajac go podioze, na sposéb krzyzo-
wy. Jezeli w przeciggu najblizszych 24 godzin
podioze nie zostanie poddane dalszej obrobee,
nalezy przesypaé je suszonym ognhiowo Kruszy-
wem kwarcowym (uziarnienie 0,1-0,3), zuzycie
ok. 1-2 kg/m?. Pozostalos¢ niezwigzanego kru-
szywa po stwardnieniu zywicy nalezy usunaé. W
przypadku wykorzystywania zywicy reakcyjnej ja-
ko zaprawy nalezy ja przygotowaé¢ w proporcjach
mieszania 1 : 4 cz. wagowych (Zywica : wypet-
niacz) i tak przygotowang zaprawe nalozyé na
Swieza warstwe gruntujgca/sczepna. Dokladne
zuzycie materialu na gruntowanie/warstwe sczep-

ng jest uzaleznione od szorstkosci, nasigkliwosci i
temperatury podioza, dlatego aby je dokladnie usta-
lié, nalezy przystepujac do prac wykonaé wezesniej
powierzchnie probna.

Szpachlowanie i zamykanie porow podioza

W wiekszosci przypadkéw samo gruntowanie nie
jest wystarczajace, aby w przypadku poréw i jam
usadowych uzyskaé wyréwnane i prawidiowe pod-
toze. Aby unikngé powstawania pecherzy, kraterdw
lub nieréwnosci nalez wykonaé¢ na zagruntowanej
powierzchni szpachlowanie zamykajgce podioze. W
tym celu nalezy uzyé zywicy gruntujgcej wypetnio-
nej suszonym ogniowo kruszywem kwarcowym
(0,1-0,3mm) w proporcji mieszania cz. wagowych
1:1. Aplikacje nalezy przeprowadzi¢ przy pomocy
pacy stalowej, gumy lub szczotki gumowej. Szpa-
chle nalezy wetrze¢ w pory podioza zacierajac ,na
zero” po ziarnach kruszywa.

W celu pokrycia powierzchni skosnych, do mie-
szanki nalezy dodac¢ s$rodka stabilizujacege MC-
Stellmittel TX 19 w ilosci wagowej do max.4 %.
Jezeli przygotowana w ten sposob powierzchnia nie
zostanie dalej obrobiona w ciggu najblizszych 24
godzin, woéwczas jeszcze $Swiezg powierzchnie
nalezy przesypaé¢ suszonym ogniowo kruszywem
kwarcowym o uziarnieniu 0,1-0,3 mm, w ilodci 1-2
km/m?. Pozostate nie zwigzane kruszywo nalezy po
utwardzeniu podioza usunaé. Po powloki z zywic
poliuretanowych $wieza zaprawy zawsze nalezy
przesypaé kruszywem w celu uzyskania optymainej
przyczepnosci.

W przypadku powlok przewodzacych (odprowa-
dzajacych tadunki elektryczne) nie nalezy posypy-
waé powierzehni kruszywem tylko utozy¢ jg w ciggu
24 godzin.

Wykonanie szpachlowania zamykajacego zwykle
nie nadaje znaczacej grubosé tej warstwie Wiek-
sze nieréwnosci lub ubytki muszg zosta¢ wypetnio-
ne przy uzyciu zaprawy z zywicy reakcyjnej, po-
wierzchnie styku (takze krawedzi boczne) nalezy
przy tym zagruntowac. Nalezy zapoznac sie z kartg
WWyréwnywanie”.

Powloka

Rodzaj powtoki bedzie odpowiadat jej pdzniejszemu
przeznaczeniu. Materiat nalezy wylaé na odpo-
wiednio zagruntowang i wyszpachlowana po-
wierzchnie, a nastepnie rozprowadzi¢ przy pomocy
pacy, rakli lub gumy. Jezeli pozadana grubos$¢ po-
wioki wynosi powyzej 1 mm, mozna zywicg reak-
cyjng wypetni¢ suszonym oghiowo Kruszywem
kwarcowym (0,1-0,3mm) w proporcjach mieszania
cz wagowych 1:0,5 (patrz: karta techniczna).




Zalecenia do obrobki

Na zakonczenie $wiezo potoZzona powierzchnie
nalezy odpowietrzyé waltkiem stalowym na sposob
krzyzowy. W celu uzyskania powioki antyposli-
zgowej nalezy swieza warstwe posypaé suszo-
nym ogniowo kruszywem kwarcowym (uziarnie-
nie: 0,2-0,7 mm lub wieksze) w ilosci ok. 5-6
kg/mz. Po zwiazaniu pozostale, luzne kruszywo
nalezy usunaé i mozna natozy¢ powioke zamyka-
jaca. Powloke zamykajgca nakiada sie watkiem z
owczego wlosia na sposob krzyzowy. W zalezno-
$ci od materialu moze byé wskazane naniesienie
powloki zamykajacej dwukrotnie. Nie nalezy na-
ktadaé walkiem materiatéw zawierajacych widkna
przewodzace. W takim przypadku zaleca si¢ za-
stosowanie pacy z twardej gumy.

W przypadku powierzchni reprezentacyjnych, ta-
kich jak powierzchnie sklepowe, biurowe, wysta-
wiennicze w celu polepszenia ich wlasciwosci an-
typoslizgowych, mozna pokry¢ je luzno rozrzuco-
nymi, kolorowymi ptatkami PCV (tzw. chipsami).
Zaréwno powierzchnie z kolorowymi chipsami, jak
i te gladkie, mozna jeszcze dodatkowo wykonczyé
transparentnym lakierem matujgcym.

W przypadku powierzchni pochylych lub piono-
wych, mozna zastosowaé wersje tiksotropowe
materiatu lub dodaé do zywicy Srodek stabilizuja-
cy MC-Stelimittel TX 19.

W przypadku pionowych powlok odprowadzaja-
cych tadunki nalezy zasiegnaé porady doradcdw
technicznych MC.

Warstwa zamykajaca

W przypadku powierzchni mnigj intensywne ob-
cigzonych mechaniczni mozna natozy¢ warstwe
zamykajaca bezposrednio na zagruntowanegj po-
wierzchnie lub warstwie szpachiowej. Powtoka
zamykajgca posiada zwykle mata grubosé (zwykle
< 0,5 mm) i jest nakladana za pomoca watka z
welny owczej na sposdb krzyzowy. W zaleznosci
od rodzaju materiatu mozne zachodzi¢ potrzeba
dwukrotne] aplikacji.

Aby uzyskaé powierzchnie matowa, nalezy dodat-
kowo nalozy¢ warstwe matujaca. Do tego celu na-
lezy zastosowaé walki z welny owczej o krétkim
wiosiu.

W przypadku powierzchni pochylych lub piono-
wych, mozna zastosowaé wersje tiksotropowe
materiatu lub dodaé do zywicy $rodek stabilizuja-
cy MC-Stelimittel TX 19.

8.Uwagi dodatkowe

Nanoszenie metoda natrysku

Wiele sposréd 2zywic reakcyjnych mozna nanosié
na natryskiem bezpowietrznym (patrz karta tech-
niczna). W takim przypadku prosimy o zwrdcenie
sie o porade do doradcdw technicznych MC.
Czyszczenie narzedzi: w trakcie kazdej z przerw w
pracy nalezy czyscié¢ urzadzenia przy uzyciu odpo-
wiednich $rodkdw (patrz: karta techniczna)

Pozostale zalecenia

Podczas obrdbki z zastosowaniem 2zywic reakcyj-
nych nalezy pamieta¢ o dobrym wietrzeniu po-
mieszczen, zaréwno podczas pracy, jak i w trakcie
wigzania materiatu. W przeciwnym przypadku moze
doj$¢ do wydtuzenia procesu wiazania, jak rowniez
do powstawania wad na powierzchni materiatu.
Zuzycie, czas obrobki, mozliwosé chodzenia i uzy-
skanie peinej zdolnosci na obcigzenia sg uzalez-
nione od temperatury powietrza oraz obiektu.
Obcigzenie chemiczne oraz oddziatywanie swiatta
moga prowadzié¢ do zmian kolorystycznych, przy
jednoczesnym zachowaniu parametréw technicz-
nych. Powierzchnie obcigZzone chemicznie oraz
mechanicznie $3 narazone na wytarcie lub rozdar-
cie. Zadrapania powierzchni mogg byé rezultatem
uszkodzern mechanicznych lub uzytkowaniem. Za-
leca sie tutaj dokonywanie regularnych kontroli i
konserwacji.

Wysokie temperatury skracaja, niskie temperatury
wydiuzajg wszystkie podane czasy oraz odstepy.
Zmiana temperatury o 10 K skraca o potowe, lub
podwaja podane wartosci.

W przypadku materiatdéw barwnych moga pojawic¢
sie réznice w odcieniach kolorystycznych pomiedzy
poszczegdlnymi szarzami. Zaleca sie wiec pokry-
wanie sgsiadujgcych ze sobg powierzchni tym sa-
mym materiatem. Prosimy réwniez o podawanie
numerdw szarz zywicy komponentu bazowego w
przypadku domawiania materiatu.

Warunki obrobki dot. temperatury powietrza, mate-
rialu | podioza sg podane w kartach technicznych.

Wskazania dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy hezwzglednie przestrzegaé zalecen doty-
czacych bezpieczenstwa, kitdre znajdujg sie na
etykietach i w kartach charakterystyki substancji
niebezpiecznych produktéw. Pozostate zalecenia
Znajdujg sie w informatorze ,Srodki bezpieczenstwa
podczas obrébki materiatdow powiokowych oraz
zywic reakcyjnych”.

a) Przed realizacja prac na Wykonawcy cigzy obowiazek zapoznania si¢ z wymogami
zawartymi m.in. w kartach informacji technicznych producenta materiatow, ktorym

nalezy si¢ bezwzglednie podporzadkowac.

b) Wszystkie materialy muszg posiada¢ dokumenty dopuszczajgce do stosowania (np.

deklaracje wtasciwosci uzytkowych.




